DEPURADORAS INDUSTRIALES
lozdr

tratamientos del agua

Lozar le ofrece los sistemas de depuracién ecol6gicos de

aguas residuales domésticas de mas alta calidad del
oz r mercado, basados en el proceso de oxidacion de alto

rendimiento y desnitrificacion, con posibilidad de la

reutilizacion de agua tratada para riego mediante
tratamientos del agua  tratamientos terciarios en el proceso. La serie EOXH no sélo
elimina todos los elementos no deseados del agua, tales
como aceites, grasas, materia organica, nitrégeno y un largo
etcétera de contaminantes que puede contener el agua. Con
los sistemas EOXH obtendra una calidad de vertido dentro
de los pardmetros establecidos por la normativa Europea,
directiva consejo 91/271/CEE, asi como por el Real Decreto
606/2003 que modifica la ley de aguas y el Real Decreto
1620/2007 de 7 de Diciembre, por el que se establece el
régimen juridico de la reutilizacion de las aguas depuradas.
Equipo especialmente disefiado para comunidades de
viviendas, restaurantes, camping, industrias, etc. Los
caudales de servicio de la serie EOXH van desde 1.000 l/dia
(5 habitantes), hasta los 10.000 l/dia (50 habitantes).

Funcionamiento:

Separador de grasas: el agua se separa de las grasas gracias a la diferencia de densidades, provocando la separacion del
liquido en dos fases: la parte superior, de grasas y la inferior, de agua. (Elemento no incluido en esta estacién depuradora).
Céamara de pretratamiento: en esta primera etapa se produce la homogenizacion del agua residual de entrada. Gracias a la
agitacion del agua se consigue una buena mezcla que permite un proceso de depuracién mas eficiente. Camara anoxica:
en esta segunda etapa se produce la reduccién al minimo de los nitratos y demas nutrientes presentes, que posteriormente
pasaran al reactor bioldgico. Este proceso se consigue en condiciones andxicas o anaerobias, es decir en ausencia de
oxigeno. Oxidacion biolégica: en el reactor biolégico tiene lugar la descomposicion bioldgica de la materia organica gracias
a la aportacion de oxigeno y a la regeneracion de microorganismos aerobios. Decantacion: los lodos resultantes de la
descomposicién de la materia organica son tranquilizados, depositdndose en el interior del decantador desde el cual son
recirculados de nuevo a la camara de pretratamiento para volver a comenzar el proceso de depuracion. Tratamiento
terciario: mediante la dosificacion de un desinfectante conseguimos la eliminacién de microorganismos patégenos y
obtenemos agua limpia y sin olores para su posterior reutilizacién como agua de riego por goteo enterrado. (Equipo no
incluido en esta estacion depuradora). NOTA: Para el vertido es necesario instalar tuberia de drenaje segun condiciones
del terreno, o un pozo filtrante.

Caracteristicas técnicas:

NUmero de habitantes: 5 - 50 personas. Litros por habitante al dia: 200. Reducciéon DBO 5: 95 %. Reduccion DQO:75 %.
Reduccién SS: 93 %. Amonio.: 40 %. Sistema de aireacion: mediante soplante. Sistema de difusién: discos de membrana.
Recirculacién de lodos: Air Lift o bomba de recirculacién segiin modelo. Cuadro eléctrico de control: con programacion
horaria. Tensién: 220/380 voltios.

Modelos:

Descripcion Ref. P.V.P. P.V.P. + LV.A.
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